PROVINCIA DI ROMA

DISCIPLINARE TECNICO

FORNITURA E POSA IN OPERA DI ARREDI PER GLI UFFICI DEGLI ISTITUTI SCOLASTICI DI PERTINENZA DELLA PROVINCIA DI ROMA

CODICE APPALTO:ARR/UFF/2009

*   *   *   *   *

ARREDI UFFICI

*   *   *   *   *

Arredi Direzionali

Cod. identificativo N° 1

Scrivania in legno con piano rettangolare e fianchi pannellati 

di dimensioni cm.180x90x73h

Caratteristiche generali: Scrivania da lavoro di tipologia a fianchi pannellati.

Piano di lavoro, fianchi portanti e tutti gli altri piani realizzati in pannelli derivati del legno

rivestiti su entrambe le facce con impiallacciatura in tranciato di legno. Finitura di tutte le

parti in vista (entrambe le facce dei fianchi e faccia superiore del piano di lavoro) con

verniciatura trasparente.
I mobili dovranno essere offerti in almeno 2 essenze differenti.

Tolleranze: Per le dimensioni dei piani di lavoro è consentita una tolleranza di ± 5 cm,

mentre per l’altezza dei piani da terra è consentita una tolleranza pari a ± 1,5 cm in conformità

a quanto previsto dalla UNI EN 527-1

Dotazioni: Le scrivanie devono essere dotate di pannello di schermatura frontale per la parte

sottostante al piano di lavoro (modesty panel), arretrato rispetto al bordo anteriore dello

stesso. Le scrivanie devono essere dotate di piedini di livellamento regolabili per

l’adeguamento alle pavimentazioni.

Ogni mobile fornito dovrà essere accompagnato dalle informazioni sui prodotti da utilizzare

per la pulizia e per la manutenzione.

Elettrificazione: La struttura deve disporre, sia verticalmente che orizzontalmente, di

canalina portacavi ispezionabile, tale da consentire l’alloggiamento dei cavi e delle loro

eccedenze. Il sistema adottato deve consentire l’alloggiamento sottopiano di prese elettriche,

telefoniche, trasmissione dati, e deve inoltre consentire la fuoriuscita dei cavi sul piano di

lavoro dai fianchi laterali (lati corti) e attraverso due fori presenti nello stesso piano.

Sono esclusi dalla fornitura elementi di impianti quali cavi conduttori, cavi telefonici, cavi di

rete ecc.

Caratteristiche costruttive: I bordi e gli angoli del piano di lavoro devono essere arrotondati

con raggio di curvatura minimo di 2 mm.

Tutte le scrivanie sono da intendersi per utilizzo con videoterminale, ed essere pertanto

conformi al disposto del D.Lgs. 626/94, integrato con modifiche dal D.Lgs. 242/96; in

particolare le scrivanie devono essere conformi ai seguenti requisiti:

• Le dimensioni funzionali delle scrivanie devono essere conformi a quanto prescritto

nella UNI EN 527-1.

• Tutti gli elementi esterni delle scrivanie devono essere conformi a quanto prescritto

dalla UNI EN 527-2 cap. 3; in particolare i bordi, gli spigoli, gli angoli e le sporgenze

devono essere lisci ed arrotondati.

• Le scrivanie non devono ribaltarsi quando sottoposte e prova secondo le modalità

della UNI EN 527-2.

• I piani di lavoro devono rispettare i requisiti elencati nella tabella 3.11.- C -Requisiti

di riflessione e colore del piano di lavoro.

Certificazioni richieste in originale o copia conforme:

CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE E DI SICUREZZA

CARATTERISTICHE DI RESISTENZA E DURATA DELLA STRUTTURA

REQUISITI DI RIFLESSIONE E COLORE DEL PIANO DI LAVORO

CARATTERISTICHE DELLE FINITURE

REQUISITI DELLE SUPERFICI ALL’AZIONE DEI LIQUIDI FREDDI

I pannelli utilizzati per la realizzazione degli arredi devono essere prodotti al 100% con legno riciclato post consumo oppure gli arredi dovranno essere realizzati in legno massiccio certificato come proveniente da foreste gestite in modo sostenibile. É ritenuto conforme il pannello e/o il legname certificato con il marchio FSC e PEFC, FSC e PEFC riciclato; sono accettate attestazioni/certificati equivalenti.
*   *   *   *   *

Cod. identificativo N° 2

Cassettiera su ruote a tre cassetti 

dimensioni cm.40x59x55h

Caratteristiche generali: mobili di servizio per la scrivania, i mobili devono essere realizzati con pannelli derivati del legno rivestiti con impiallacciatura in tranciato di legno verniciato trasparente nelle parti in vista.

Tolleranze: Per le altezze delle cassettiere e dei mobili di servizio è consentita una tolleranza

di ± 5 cm, mentre l’allungo deve avere la stessa altezza della scrivania.

Per il mobile di servizio è accettata una larghezza nell’intervallo base di 150/180 cm.; mentre

per la sua profondità è consentita una tolleranza di ±5 cm.

Per cassettiera e allungo è consentita una tolleranza di ± 5 cm sui due lati in piano.

Dotazioni: La cassettiera su ruote deve essere realizzata con cassetti scorrevoli su guide metalliche, e deve essere completa di serratura a blocco simultaneo di tutti i cassetti, con chiave di tipo piatto pieghevole.

I moduli del mobile di servizio devono essere dotati di un ripiano interno.

Ogni mobile fornito dovrà essere accompagnato dalle informazioni sui prodotti da utilizzare

per la pulizia e per la manutenzione.

Caratteristiche costruttive: Tutti gli elementi esterni dei mobili devono essere conformi a quanto prescritto dalla UNI EN 14073-2 p. 3.4; in particolare i bordi, gli spigoli, gli angoli e le sporgenze devono essere lisci ed arrotondati.

Certificazioni richieste in originale o copia conforme

CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE E DI SICUREZZA

CARATTERISTICHE DI RESISTENZA E DURATA DELLA STRUTTURA

CARATTERISTICHE DELLE FINITURE

I pannelli utilizzati per la realizzazione degli arredi devono essere prodotti al 100% con legno riciclato post consumo oppure gli arredi dovranno essere realizzati in legno massiccio certificato come proveniente da foreste gestite in modo sostenibile. É ritenuto conforme il pannello e/o il legname certificato con il marchio FSC e PEFC, FSC e PEFC riciclato; sono accettate attestazioni/certificati equivalenti.
*   *   *   *   *

Cod. identificativo N°3 

Allungo appeso in legno con piano rettangolare e fianco pannellato

dimensioni cm.100x60x72h

Allungo laterale complanare per scrivania; cm 100x60x72h – Piano di lavoro complanare integrabile nella struttura della scrivania. La tipologia dell’allungo è accettata sia nella versione con struttura autoportante che con struttura integrata in quella della scrivania.

Colori: Noce chiaro; noce scuro; faggio chiaro.

Certificazioni richieste in originale o copia conforme

Vedi identificativo n. 2

I pannelli utilizzati per la realizzazione degli arredi devono essere prodotti al 100% con legno riciclato post consumo oppure gli arredi dovranno essere realizzati in legno massiccio certificato come proveniente da foreste gestite in modo sostenibile. É ritenuto conforme il pannello e/o il legname certificato con il marchio FSC e PEFC, FSC e PEFC riciclato; sono accettate attestazioni/certificati equivalenti.
*   *   *   *   *

Cod. identificativo N°4 

Mobile di servizio due ante a battente e vano centrale a giorno 

dimensioni cm.150x55x57h

Caratteristiche generali: I mobili dovranno essere realizzati con pannelli derivati del legno

rivestiti con impiallacciatura in tranciato di legno verniciato trasparente nelle parti in vista,

identico a quello utilizzato per la scrivania. Eventuali elementi di appoggio a terra del mobile

dovranno essere in metallo, in coordinamento con la struttura della scrivania.

Mobile contenitore a tre moduli di cui almeno due chiusi con anta battente o scorrevole cieca.

Tutti i mobili dovranno essere offerti nelle medesime essenze lignee presentate per le

scrivanie.

Tolleranze: Per le altezze delle cassettiere e dei mobili di servizio è consentita una tolleranza

di ± 5 cm, mentre l’allungo deve avere la stessa altezza della scrivania.

Per il mobile di servizio è accettata una larghezza nell’intervallo base di 150/180 cm.; mentre

per la sua profondità è consentita una tolleranza di ± 5 cm.

Per cassettiera e allungo è consentita una tolleranza di ± 5 cm sui due lati in piano.

Dotazioni: La cassettiera su ruote deve essere realizzata con cassetti scorrevoli su guide

metalliche, e deve essere completa di serratura a blocco simultaneo di tutti i cassetti, con

chiave di tipo piatto pieghevole.

I moduli del mobile di servizio devono essere dotati di un ripiano interno. Ogni mobile fornito

dovrà essere accompagnato dalle informazioni sui prodotti da utilizzare per pulizia e

manutenzione.

Caratteristiche costruttive Tutti gli elementi esterni dei mobili devono essere conformi a

quanto prescritto dalla UNI EN 14073-2 p. 3.4; in particolare i bordi, gli spigoli, gli angoli e

le sporgenze devono essere lisci ed arrotondati.

Caratteristiche tecniche: I mobili di servizio devono essere realizzati secondo le specifiche

tecnico - prestazionali di seguito riportate, ed in particolare devono rispettare i requisiti

minimi evidenziati nelle seguenti tabelle riferite a norme UNI e UNI EN in vigore, nei casi

applicabili.
Certificazioni richieste: Vedi identificativo n. 2+

CARATTERISTICHE DI RESISTENZA E DURATA DELLA STRUTTURA

I pannelli utilizzati per la realizzazione degli arredi devono essere prodotti al 100% con legno riciclato post consumo oppure gli arredi dovranno essere realizzati in legno massiccio certificato come proveniente da foreste gestite in modo sostenibile. É ritenuto conforme il pannello e/o il legname certificato con il marchio FSC e PEFC, FSC e PEFC riciclato; sono accettate attestazioni/certificati equivalenti.
*   *   *   *  

Cod. identificativo N°5 

Mobile di servizio ad ante cieche 

dimensioni cm.100x46,1x84,7h

Caratteristiche generali: I mobili dovranno essere realizzati integralmente con pannelli derivati del legno rivestiti nelle facce in vista esterne ed interne con impiallacciatura in tranciato di legno verniciato trasparente, identico a quello utilizzato per la scrivania.

Eventuali elementi di appoggio a terra del mobile dovranno essere in metallo, in

coordinamento con la struttura della scrivania.
Tutti i mobili dovranno essere offerti con ante e piani di copertura nelle medesime essenze lignee presentate per le scrivanie.

Tolleranze: La dimensione in larghezza del modulo è accettata nell’intervallo base di 90/100

cm; oltre tale intervallo è consentita una tolleranza di ± 2 cm.

Per le altre due dimensioni è consentita una tolleranza di ± 5 cm.

Dotazioni: Tutti i mobili contenitori devono essere dotati di piedini di livellamento regolabili

per l’adeguamento alle pavimentazioni.

Le ante devono essere dotate di maniglie o sistemi equivalenti di apertura senza l’uso della

chiave; le ante cieche dovranno essere dotate di serratura con chiavi di tipo piatto pieghevole.

Le battute delle ante devono essere realizzate con profilo continuo in idoneo materiale con

funzione di battuta e parapolvere.

I mobili alti 80 cm devono avere almeno 1 ripiano interno, quelli alti 160 cm devono avere

almeno 3 ripiani interni, quelli alti 200 cm devono avere almeno 4 ripiani interni; i ripiani

interni devono essere spostabili e potranno essere forniti sia impiallacciati su tutte le facce

nella stessa essenza lignea delle ante, che in metallo verniciato o in pannelli derivati del legno

rivestiti con resine melaminiche.

Ogni mobile contenitore fornito dovrà essere accompagnato dalle informazioni sui prodotti

da utilizzare per la pulizia e per la manutenzione.

Caratteristiche costruttive Tutti gli elementi esterni dei mobili devono essere conformi a

quanto prescritto dalla UNI EN 14073-2 p. 3.4; in particolare i bordi, gli spigoli, gli angoli e

le sporgenze devono essere lisci ed arrotondati.

Gli elementi estraibili quali barre appendiabiti o altri accessori devono essere dotati di

finecorsa in apertura, con l’esclusione di quelle parti di cui è prevista l’asportazione dal

mobile.

I ripiani devono essere protetti contro la rimozione non intenzionale.

Certificazioni richieste in originale o copia conforme

CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE E DI SICUREZZA

CARATTERISTICHE DI RESISTENZA E DURATA DELLA STRUTTURA

CARATTERISTICHE DELLE FINITURE

RESISTENZA AI LIQUIDI FREDDI

I pannelli utilizzati per la realizzazione degli arredi devono essere prodotti al 100% con legno riciclato post consumo oppure gli arredi dovranno essere realizzati in legno massiccio certificato come proveniente da foreste gestite in modo sostenibile. É ritenuto conforme il pannello e/o il legname certificato con il marchio FSC e PEFC, FSC e PEFC riciclato; sono accettate attestazioni/certificati equivalenti.
*   *   *   *  

Cod. identificativo N°6

Mobile alto due livelli con ante cieche/vetrate

dimensioni cm.100x46,1x200h

Caratteristiche generali I mobili dovranno essere realizzati integralmente con pannelli derivati del legno rivestiti nelle facce in vista esterne ed interne con impiallacciatura in tranciato di legno verniciato trasparente, identico a quello utilizzato per la scrivania.

Eventuali elementi di appoggio a terra del mobile dovranno essere in metallo, in coordinamento con la struttura della scrivania.
Tutti i mobili dovranno essere offerti con ante e piani di copertura nelle medesime essenze lignee presentate per le scrivanie.

Tolleranze: La dimensione in larghezza del modulo è accettata nell’intervallo base di 90/100
cm; oltre tale intervallo è consentita una tolleranza di ± 2 cm.

Per le altre due dimensioni è consentita una tolleranza di ± 5 cm.

Dotazioni: Tutti i mobili contenitori devono essere dotati di piedini di livellamento regolabili

per l’adeguamento alle pavimentazioni.

Le ante devono essere dotate di maniglie o sistemi equivalenti di apertura senza l’uso della

chiave; le ante cieche dovranno essere dotate di serratura con chiavi di tipo piatto pieghevole.

Le ante in vetro devono essere realizzate con cornice perimetrale in legno o metallo sulla

quale sono montati i vetri temprati o stratificati, le cerniere e la maniglia.

Le battute delle ante devono essere realizzate con profilo continuo in idoneo materiale con

funzione di battuta e parapolvere.

I mobili alti 80 cm devono avere almeno 1 ripiano interno, quelli alti 160 cm devono avere

almeno 3 ripiani interni, quelli alti 200 cm devono avere almeno 4 ripiani interni; i ripiani

interni devono essere spostabili e potranno essere forniti sia impiallacciati su tutte le facce

nella stessa essenza lignea delle ante, che in metallo verniciato o in pannelli derivati del legno

rivestiti con resine melaminiche.

Ogni mobile contenitore fornito dovrà essere accompagnato dalle informazioni sui prodotti

da utilizzare per la pulizia e per la manutenzione.

Caratteristiche costruttive Tutti gli elementi esterni dei mobili devono essere conformi a

quanto prescritto dalla UNI EN 14073-2 p. 3.4; in particolare i bordi, gli spigoli, gli angoli e

le sporgenze devono essere lisci ed arrotondati.

Gli elementi estraibili quali barre appendiabiti o altri accessori devono essere dotati di

finecorsa in apertura, con l’esclusione di quelle parti di cui è prevista l’asportazione dal

mobile.

I ripiani devono essere protetti contro la rimozione non intenzionale.

Il vetro costituente le ante o altre parti la cui area sia ≥ 0,1 m2 , deve essere di tipo temprato

come definito dalla UNI EN 12150-1, o di tipo stratificato come definito dalla UNI EN ISO

12543.

Certificazioni richieste in originale o copia conforme

CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE E DI SICUREZZA

CARATTERISTICHE DI RESISTENZA E DURATA DELLA STRUTTURA

CARATTERISTICHE DELLE FINITURE

RESISTENZA AI LIQUIDI FREDDI

I pannelli utilizzati per la realizzazione degli arredi devono essere prodotti al 100% con legno riciclato post consumo oppure gli arredi dovranno essere realizzati in legno massiccio certificato come proveniente da foreste gestite in modo sostenibile. É ritenuto conforme il pannello e/o il legname certificato con il marchio FSC e PEFC, FSC e PEFC riciclato; sono accettate attestazioni/certificati equivalenti.
*   *   *   * 

Cod. identificativo N°7

Seduta direzionale da lavoro, in tessuto, girevole e con braccioli

Requisiti dimensionali: I requisiti dimensionali della seduta devono essere conformi al tipo

B o superiore (tipo A) come definito dalla UNI EN 1335-1.

Schienale dotato di supporto alla regione lombare, determinato in conformità al disposto dalla

UNI EN 1335-1 con riferimento al punto “S” (punto di supporto dello schienale), par. 3.6, 4, 5.2

Larghezza libera minima tra le aree utilizzabili dei braccioli mm 480 (misurata conformemente alla UNI EN 1335-1 par. 6.16).

L’altezza del bordo superiore dello schienale al di sopra della superficie del sedile (determinato in conformità al disposto della UNI EN 1335-1, par. 6.9) deve essere uguale o superiore a 550 mm, misurato con lo schienale completamente abbassato.

Caratteristiche costruttive: Sedile e schienale imbottiti con poliuretano flessibile.

Basamento realizzato in pressofusione di alluminio spazzolato o lucidato.

Braccioli realizzati in materiale plastico con supporto metallico, o in alternativa,

integralmente in materiale plastico ad iniezione; deve comunque essere imbottito e rifinito.

Movimenti meccanici: Sedile elevabile in altezza per mezzo di colonna con pistone a gas.

Schienale regolabile in altezza con blocco in più posizioni.

Schienale della seduta da lavoro regolabile in inclinazione e dotato di meccanismo di

oscillazione del tipo “synchro”, ovvero oscillazione sincronizzata del sedile e dello schienale

con bloccaggio in più punti, completo di dispositivo antishock per impedire il ritorno violento

dello schienale..

Schienale della seduta per tavolo riunioni regolabile in inclinazione e dotato di meccanismo di

oscillazione del tipo “contatto permanente” con variatore di forza per consentire la

regolazione del meccanismo in funzione del peso corporeo, completo di bloccaggio manuale

in più posizioni e di dispositivo antishock per impedire il ritorno violento dello schienale.

I campi di regolazione dei movimenti meccanici delle sedute devono essere conformi al

disposto della UNI EN 1335-1 Appendice A.

Rivestimento: Rivestimento in tessuto poliestere ignifugo di classe 1, peso minimo 400 g/m2.

Schienale integralmente rivestito in tessuto.

Rivestimento in pelle ignifuga classe 1, peso minimo 600 gr/mq. Schienale integralmente

rivestito in pelle.

Dotazioni: Le sedute dovranno essere fornite alternativamente con ruote dotate di battistrada

duro (ruote tipo H) per pavimenti in moquette o con tappeti, o con ruote dotate di battistrada

morbido (ruote tipo W) per pavimenti in pietra, legno, piastrelle.

La tipologia delle ruote sarà definita in base a specifiche indicazioni dell’amministrazione

ordinante.

Le tipologie delle ruote sono identificate dalla UNI EN 1335-2 par. 3.

Ogni sedia dovrà essere accompagnata dalle seguenti informazioni per l’uso redatte in lingua

Italiana conformemente a quanto previsto dalla norma UNI EN 1335-2 par. 5:

• Informazioni sull’uso previsto;

• Istruzioni operative sui meccanismi di regolazione;

• Istruzioni sulla manutenzione della sedia;

• Informazioni sulla scelta delle ruote in relazione alla superficie del pavimento.

Certificazioni richieste in originale o copia conforme

CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE E DI SICUREZZA

CARATTERISTICHE DI RESISTENZA E DURATA DELLA STRUTTURA

CARATTERISTICHE TECNICHE DEI COMPONENTI METALLICI

CARATTERISTICHE DELLE FINITURE IN TESSUTO

CARATTERISTICHE DELLE FINITURE IN PELLE

CONFORMITA’ D.LGS.626/94

RESISTENZA AI LIQUIDI FREDDI

*   *   *   *  

Cod. identificativo N°8

Seduta direzionale visitatore, in tessuto, girevole e con braccioli

Requisiti dimensionali: Le sedute visitatori devono rispettare i seguenti requisiti

dimensionali, misurati secondo il metodo stabilito dalla UNI EN 1335-1:

• altezza del sedile: compresa tra 400 e 500 mm;

• profondità del sedile: compresa tra 380 e 470 mm;

• larghezza del sedile: minimo 400 mm;

• distanza tra i braccioli: minimo 460 mm.

• altezza dello schienale uguale a quella della seduta da lavoro.

Caratteristiche costruttive: Sedile e schienale imbottiti con poliuretano flessibile.

Basamento realizzato in pressofusione di alluminio spazzolato o lucidato.

Braccioli realizzati in materiale plastico con struttura in metallo, o in alternativa integralmente

in materiale plastico ad iniezione.

Movimenti meccanici: Sedile girevole con ritorno automatico.

Rivestimento: Rivestimento in tessuto poliestere ignifugo classe 1, peso minimo 400 g/m2.

Schienale integralmente rivestito in tessuto.

Rivestimento in pelle ignifugo classe 1, peso minimo 600 gr./mq. Schienale integralmente

rivestito in pelle.

Dotazioni: Ogni sedia dovrà essere accompagnata dalle seguenti informazioni per l’uso

redatte in lingua Italiana conformemente a quanto previsto dalla norma UNI EN 1335-2 par. 5:

• Informazioni sull’uso previsto;

• Istruzioni sulla manutenzione della sedia;

• informazioni sui prodotti da utilizzare per la pulizia.

Requisiti di sicurezza: Tutte le parti della sedia con cui l'utilizzatore viene in contatto

durante l'uso previsto, dovranno essere progettate in modo tale da evitare lesioni fisiche e

danni materiali.

Questi requisiti sono soddisfatti quando:

• la distanza di sicurezza di parti mobili accessibili è o ≤ 8 mm, o ≥ 25 mm in qualsiasi

posizione durante il movimento;

• angoli accessibili sono arrotondati con un raggio minimo di 2 mm;

• i bordi del sedile, dello schienale, e dei braccioli che sono in contatto con l'utilizzatore

seduto sono arrotondati con un raggio minimo di 2 mm; tutti gli altri bordi sono senza

bave e arrotondati o smussati;

• le estremità dei componenti cavi sono chiusi o tappati.

Le parti mobili ed eventualmente regolabili, dovranno essere progettate in modo tale che

siano operazioni involontarie.

Tutte le parti che sono lubrificate per facilitare il movimento dovranno essere progettate in

modo tale da proteggere dalle macchie l'utilizzatore durante l'uso normale.

Certificazioni richieste in originale o copia conforme

CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE E DI SICUREZZA

CARATTERISTICHE DI RESISTENZA E DURATA DELLA STRUTTURA

CARATTERISTICHE TECNICHE DEI COMPONENTI METALLICI

CARATTERISTICHE DELLE FINITURE IN TESSUTO

CARATTERISTICHE DELLE FINITURE IN PELLE

CONFORMITA’ D.LGS.626/94.

*   *   *   *

Cod. identificativo N°9

Divano da salotto a 2 posti con braccioli

Configurazioni richieste: Le configurazioni richieste sono:

Divano 2 posti con braccioli

Requisiti dimensionali: Dimensioni utili minime della seduta del divano cm 110x45.

Dimensioni utili minime della seduta della poltrona cm 55x45.

Altezza minima della faccia superiore delle sedute da terra cm 40;

Caratteristiche costruttive: Struttura in legno o metallo dotata di molleggio.

Imbottiture di schienale, braccioli e cuscini realizzate con poliuretano flessibile; basi di

supporto con appoggio a terra in materiale plastico indeformabile antiscivolo

Eventuali parti in vista della struttura in legno o metallo devono essere adeguatamente rifinite.

Rivestimento: Rivestimento realizzato in tessuto poliestere ignifugo classe 1, peso minimo

400 g/m2.

Dotazioni: Ogni mobile fornito dovrà essere accompagnato dalle informazioni sui prodotti da

utilizzare per la pulizia e per la manutenzione.

Requisiti di sicurezza: Tutte le parti del divano e della poltrona con cui l'utilizzatore viene in

contatto durante l'uso previsto, dovranno essere progettate in modo tale da evitare lesioni

fisiche e danni materiali, secondo i requisiti della norma UNI ENV 12520, p. 4.

Questi requisiti sono soddisfatti quando:

• la distanza di sicurezza di parti mobili accessibili è o ≤ 8 mm, o ≥ 25 mm in qualsiasi

posizione durante il movimento;

• angoli accessibili sono arrotondati con un raggio minimo di 2 mm;

• tutti i bordi sono senza bave e arrotondati o smussati;

• le estremità dei componenti cavi sono chiusi o tappati.

Certificazioni richieste in originale o copia conforme

CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE E DI SICUREZZA

CARATTERISTICHE DI RESISTENZA E DURATA DELLA STRUTTURA

CARATTERISTICHE TECNICHE DEI COMPONENTI METALLICI

CARATTERISTICHE DELLE FINITURE IN TESSUTO

CONFORMITA’ D.LGS.626/94

*   *   *   *  

Cod. identificativo N°10

Poltrona da salotto

Configurazioni richieste: Le configurazioni richieste sono:

Poltrona con braccioli

Requisiti dimensionali: Dimensioni utili minime della seduta del divano cm 110x45.

Dimensioni utili minime della seduta della poltrona cm 55x45.

Altezza minima della faccia superiore delle sedute da terra cm 40;

Caratteristiche costruttive: Struttura in legno o metallo dotata di molleggio.

Imbottiture di schienale, braccioli e cuscini realizzate con poliuretano flessibile; basi di

supporto con appoggio a terra in materiale plastico indeformabile antiscivolo

Eventuali parti in vista della struttura in legno o metallo devono essere adeguatamente rifinite.

Rivestimento: Rivestimento realizzato in tessuto poliestere ignifugo classe 1, peso minimo

400 g/m2.

Dotazioni: Ogni mobile fornito dovrà essere accompagnato dalle informazioni sui prodotti da

utilizzare per la pulizia e per la manutenzione.

Requisiti di sicurezza: Tutte le parti del divano e della poltrona con cui l'utilizzatore viene in

contatto durante l'uso previsto, dovranno essere progettate in modo tale da evitare lesioni

fisiche e danni materiali, secondo i requisiti della norma UNI ENV 12520, p. 4.

Questi requisiti sono soddisfatti quando:

• la distanza di sicurezza di parti mobili accessibili è o ≤ 8 mm, o ≥ 25 mm in qualsiasi

posizione durante il movimento;

• angoli accessibili sono arrotondati con un raggio minimo di 2 mm;

• tutti i bordi sono senza bave e arrotondati o smussati;

• le estremità dei componenti cavi sono chiusi o tappati.

Certificazioni richieste in originale o copia conforme

CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE E DI SICUREZZA

CARATTERISTICHE DI RESISTENZA E DURATA DELLA STRUTTURA

CARATTERISTICHE TECNICHE DEI COMPONENTI METALLICI

CARATTERISTICHE DELLE FINITURE IN TESSUTO

CONFORMITA’ D.LGS.626/94

*   *   *   *  

Cod. identificativo N°11

Tavolino da salotto quadrato 80x80x40h

Caratteristiche generali: Tavolo da centro per salotto.

Piano di lavoro realizzato in pannelli derivati del legno rivestito su entrambe le facce con

impiallacciatura in tranciato di legno verniciato trasparente;

Struttura portante in legno o metallo.

Spessore minimo del piano di lavoro 3 cm.
Tolleranze: E’ consentita una tolleranza pari a ± 5 cm per le tre dimensioni.

Caratteristiche costruttive: La forma dei tavoli dovrà essere tale da evitare rischi di danno

agli utilizzatori, gli elementi di sostengo non dovranno essere posti laddove possano

provocare restrizioni ai movimenti.

Certificazioni richieste in originale o copia conforme

CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE E DI SICUREZZA

CARATTERISTICHE DI RESISTENZA E DURATA DELLA STRUTTURA

CARATTERISTICHE DELLE FINITURE DEL PIANO DI LAVORO

REQUISITI DELLE SUPERFICI ALL’AZIONE DEI LIQUIDI FREDDI

CONFORMITA’ D.LGS.626/94.

I pannelli utilizzati per la realizzazione degli arredi devono essere prodotti al 100% con legno riciclato post consumo oppure gli arredi dovranno essere realizzati in legno massiccio certificato come proveniente da foreste gestite in modo sostenibile. É ritenuto conforme il pannello e/o il legname certificato con il marchio FSC e PEFC, FSC e PEFC riciclato; sono accettate attestazioni/certificati equivalenti.
*   *   *   *  

Cod. identificativo N°12

Seduta semidirezionale da lavoro, in tessuto, girevole e con braccioli regolabili

Caratteristiche generali: Seduta girevole, basamento a cinque razze con ruote piroettanti ed

autofrenanti. Sedile regolabile in altezza, schienale regolabile in altezza ed in inclinazione. I

prodotti offerti dovranno appartenere alla stessa linea di prodotto.

Le sedute dovranno essere offerte in una gamma di almeno cinque colori diversi dei

rivestimenti.

Requisiti dimensionali: I requisiti dimensionali della seduta devono essere conformi al tipo

B o superiore (tipo A) come definito dalla UNI EN 1335-1.

Schienale dotato di supporto alla regione lombare, determinato in conformità al disposto dalla

UNI EN 1335-1 con riferimento al punto “S” (punto di supporto dello schienale), par. 3.6, 4.

L’altezza del bordo superiore dello schienale al di sopra della superficie del sedile (UNI EN

1335-1 par. 6.9) deve essere uguale o superiore a 500 mm, misurata con lo schienale

completamente abbassato.

Caratteristiche costruttive: Sedile e schienale imbottiti con poliuretano flessibile.

Basamento realizzato con struttura in metallo rivestita in poliuretano o materiale plastico ad

iniezione, o in alternativa integralmente in materiale plastico ad iniezione.

Braccioli realizzati in poliuretano con supporto metallico, o in alternativa integralmente in

materiale plastico ad iniezione.

Movimenti meccanici: Sedile elevabile in altezza per mezzo di colonna con pistone a gas.

Schienale regolabile in altezza, o in alternativa regolazione in altezza del sostegno lombare.

Schienale regolabile in inclinazione e dotato di meccanismo di oscillazione del tipo “contatto

permanente” con variatore di forza per consentire la regolazione del meccanismo in funzione

del peso corporeo, completo di bloccaggio manuale in più posizioni e di dispositivo antishock

per impedire il ritorno violento dello schienale.

I campi di regolazione dei movimenti meccanici delle sedute devono essere conformi al

disposto della UNI EN 1335-1 Appendice A.

Rivestimento: Rivestimento in tessuto poliestere ignifugo classe 1, peso minimo 400 g/m2.

Schienale protetto esternamente con guscio in materiale plastico.

Dotazioni: Le sedute dovranno essere fornite alternativamente con ruote dotate di battistrada

duro (ruote tipo H) per pavimenti in moquette o con tappeti, o con ruote dotate di battistrada

morbido (ruote tipo W) per pavimenti in pietra, legno, piastrelle.

La tipologia delle ruote sarà definita in base a specifiche indicazioni dell’amministrazione

ordinante.

Le tipologie delle ruote sono identificate dalla UNI EN 1335-2 par. 3.

Ogni sedia dovrà essere accompagnata dalle seguenti informazioni per l’uso redatte in lingua

Italiana conformemente a quanto previsto dalla norma UNI EN 1335-2 par. 5:

• Informazioni sull’uso previsto;

• Istruzioni operative sui meccanismi di regolazione;

• Istruzioni sulla manutenzione della sedia;

• Informazioni sulla scelta delle ruote in relazione alla superficie del pavimento.

Certificazioni richieste in originale o copia conforme

CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE E DI SICUREZZA

CARATTERISTICHE DI RESISTENZA E DURATA DELLA STRUTTURA

CARATTERISTICHE DI RESISTENZA E DURATA DELLA STRUTTURA

CARATTERISTICHE TECNICHE DEI COMPONENTI METALLICI

CARATTERISTICHE DELLE FINITURE IN TESSUTO

CONFORMITA’ D.LGS.626/94

*   *   *   *  

Cod. identificativo N°13

Seduta semiderezionale da lavoro, in tessuto, girevole, senza braccioli

Caratteristiche generali: Seduta girevole, basamento a cinque razze con ruote piroettanti ed

autofrenanti. Sedile regolabile in altezza, schienale regolabile in altezza ed in inclinazione. I

prodotti offerti dovranno appartenere alla stessa linea di prodotto.

Le sedute dovranno essere offerte in una gamma di almeno cinque colori diversi dei

rivestimenti.

Requisiti dimensionali: I requisiti dimensionali della seduta devono essere conformi al tipo

B o superiore (tipo A) come definito dalla UNI EN 1335-1.

Schienale dotato di supporto alla regione lombare, determinato in conformità al disposto dalla

UNI EN 1335-1 con riferimento al punto “S” (punto di supporto dello schienale), par. 3.6, 4.

L’altezza del bordo superiore dello schienale al di sopra della superficie del sedile (UNI EN

1335-1 par. 6.9) deve essere uguale o superiore a 500 mm, misurata con lo schienale

completamente abbassato.

Caratteristiche costruttive: Sedile e schienale imbottiti con poliuretano flessibile.

Basamento realizzato con struttura in metallo rivestita in poliuretano o materiale plastico ad

iniezione, o in alternativa integralmente in materiale plastico ad iniezione.

Braccioli realizzati in poliuretano con supporto metallico, o in alternativa integralmente in

materiale plastico ad iniezione.

Movimenti meccanici: Sedile elevabile in altezza per mezzo di colonna con pistone a gas.

Schienale regolabile in altezza, o in alternativa regolazione in altezza del sostegno lombare.

Schienale regolabile in inclinazione e dotato di meccanismo di oscillazione del tipo “contatto

permanente” con variatore di forza per consentire la regolazione del meccanismo in funzione

del peso corporeo, completo di bloccaggio manuale in più posizioni e di dispositivo antishock

per impedire il ritorno violento dello schienale.

I campi di regolazione dei movimenti meccanici delle sedute devono essere conformi al

disposto della UNI EN 1335-1 Appendice A.

Rivestimento: Rivestimento in tessuto poliestere ignifugo classe 1, peso minimo 400 g/m2.

Schienale protetto esternamente con guscio in materiale plastico.

Dotazioni: Le sedute dovranno essere fornite alternativamente con ruote dotate di battistrada

duro (ruote tipo H) per pavimenti in moquette o con tappeti, o con ruote dotate di battistrada

morbido (ruote tipo W) per pavimenti in pietra, legno, piastrelle.

La tipologia delle ruote sarà definita in base a specifiche indicazioni dell’amministrazione

ordinante.

Le tipologie delle ruote sono identificate dalla UNI EN 1335-2 par. 3.

Ogni sedia dovrà essere accompagnata dalle seguenti informazioni per l’uso redatte in lingua

Italiana conformemente a quanto previsto dalla norma UNI EN 1335-2 par. 5:

• Informazioni sull’uso previsto;

• Istruzioni operative sui meccanismi di regolazione;

• Istruzioni sulla manutenzione della sedia;

• Informazioni sulla scelta delle ruote in relazione alla superficie del pavimento.

Certificazioni richieste in originale o copia conforme

CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE E DI SICUREZZA

CARATTERISTICHE DI RESISTENZA E DURATA DELLA STRUTTURA

CARATTERISTICHE TECNICHE DEI COMPONENTI METALLICI

CARATTERISTICHE DELLE FINITURE IN TESSUTO

CONFORMITA’ D.LGS.626/94

*   *   *   *  

Cod. identificativo N°14

Seduta operativa visitatore a 4 gambe, in tessuto senza braccioli

Caratteristiche generali: Seduta coordinata con la seduta da lavoro per caratteristiche

estetiche e colori del rivestimento.

Prevista nella tipologia fissa con telaio a 4 gambe metalliche. I prodotti offerti dovranno

appartenere alla stessa linea di prodotto delle sedute da lavoro; rivestimenti, esattamente corrispondenti a quelli offerti per la seduta da lavoro.

Requisiti dimensionali: e sedute visitatori devono rispettare i seguenti requisiti dimensionali,

misurati secondo il metodo stabilito dalla UNI EN 1335-1:

• altezza del sedile: compresa tra 400 e 500 mm;

• profondità del sedile: compresa tra 380 e 470 mm;

• larghezza del sedile: minimo 400 mm;

• distanza tra i braccioli: minimo 460 mm.

Caratteristiche costruttive: Struttura con telaio in tubolare metallico a 4 gambe, verniciate o

cromate.

Sedute imbottite: Sedile e schienale imbottiti con poliuretano flessibile.

Rivestimento in tessuto poliestere ignifugo classe 1, peso minimo 400 g/m2.

Sedute non imbottite: Scocche realizzate integralmente in materiale plastico ad iniezione,

con opportune sagomature in modo da conferire alla seduta adeguate caratteristiche

ergonomiche e di comfort.

Dotazioni: Tutte le sedute dovranno essere dotate di piedini di appoggio a terra in materiale

plastico indeformabile antiscivolo.

Ogni sedia dovrà essere accompagnata dalle seguenti informazioni per l’uso redatte in lingua

Italiana:

• informazioni sull’uso previsto;

• istruzioni sulla manutenzione della sedia.

Requisiti di sicurezza: Tutte le parti della sedia con cui l'utilizzatore viene in contatto

durante l'uso previsto, dovranno essere progettate in modo tale da evitare lesioni fisiche e

danni materiali.

Questi requisiti sono soddisfatti quando:

• gli angoli accessibili sono arrotondati con un raggio minimo di 2 mm;

• i bordi del sedile, dello schienale e dei braccioli che sono in contatto con l'utilizzatore

seduto sono arrotondati con un raggio di curvatura minimo di 2 mm;

• tutti gli altri bordi sono senza bave e arrotondati o smussati;

• le estremità dei componenti cavi sono chiusi o tappati.

Non dovrà essere possibile per qualsiasi parte strutturale allentarsi involontariamente.

Certificazioni richieste in originale o copia conforme

CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE E DI SICUREZZA

CARATTERISTICHE DI RESISTENZA E DURATA DELLA STRUTTURA

CARATTERISTICHE TECNICHE DEI COMPONENTI METALLICI

CARATTERISTICHE DELLE FINITURE IN TESSUTO

CONFORMITA’ D.LGS.626/94

*   *   *   *  

Cod. identificativo N°15

Tavolo riunione rettangolare per 6/8 persone

dimensioni cm.220x105x73h

.

Caratteristiche generali: Tavoli per riunioni destinati a studi ed aree direzionali coordinati

stilisticamente con le scrivanie.

Piano di lavoro realizzato in pannelli derivati del legno rivestito su entrambe le facce con

impiallacciatura in tranciato di legno verniciato trasparente; Finitura di tutte le parti in vista

(faccia superiore del piano di lavoro) con verniciatura trasparente. Struttura portante realizzata

in metallo. Piano bordato con impiallacciatura della stessa essenza.

Tolleranze: Per le dimensioni dei piani di lavoro è consentita una di ± 10 cm, per l’altezza dei

piani da terra è consentita una tolleranza pari a ± 1,5 cm in analogia alle scrivanie.

Dotazioni: I tavoli devono essere dotati di piedini di livellamento regolabili per

l’adeguamento alle pavimentazioni.

Ogni mobile fornito dovrà essere accompagnato dalle informazioni sui prodotti da utilizzare

per la pulizia e per la manutenzione.

Caratteristiche costruttive: I bordi e gli angoli delle superfici superiori del piano di lavoro

devono essere arrotondati con raggio di curvatura minimo di 2 mm.

La forma dei tavoli dovrà essere tale da evitare rischi di danno agli utilizzatori, gli elementi di

sostengo non dovranno essere posti laddove possano provocare restrizioni ai movimenti.

Eventuali elementi di sostegno intermedi o accessori sotto il piano di lavoro dovranno essere

posti in modo da essere chiaramente visibili o da evitare danni nell' area di movimento delle

ginocchia.

Tutte le parti con le quali si possa venire in contatto nelle condizioni di uso normale,

dovranno essere progettate in modo da evitare lesioni personali e/o danni agli indumenti; in

particolare, le parti accessibili non dovranno avere superfici grezze, bave o bordi taglienti.

Certificazioni richieste in originale o copia conforme

CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE E DI SICUREZZA
CARATTERISTICHE DI RESISTENZA E DURATA DELLA STRUTTURA

CARATTERISTICHE D RIFLESSIONE E COLORE DEL PIANO DI LAVORO

CARATTERISTICHE DELLE FINITURE

RESISTENZA DELLE FINITURE AI LIQUIDI FREDDI

I pannelli utilizzati per la realizzazione degli arredi devono essere prodotti al 100% con legno riciclato post consumo oppure gli arredi dovranno essere realizzati in legno massiccio certificato come proveniente da foreste gestite in modo sostenibile. É ritenuto conforme il pannello e/o il legname certificato con il marchio FSC e PEFC, FSC e PEFC riciclato; sono accettate attestazioni/certificati equivalenti.
*  * * * * * * * * * * * * * * * * *  * * * * * * * * * * * * **  

Arredi Operativi

Cod. identificativo N°16

Scrivania con piano rettangolare

dimensioni cm.140x80x72h

Caratteristiche generali: Scrivania da lavoro con struttura portante metallica di tipologia a

montanti laterali e traversa di collegamento, piano di lavoro realizzato in pannelli derivati del

legno rivestiti su entrambe le facce con resine melaminiche o con laminato plastico.

Spessore minimo del piano di lavoro 2,5 cm, bordatura del piano realizzata in abs o altro

materiale analogo, stondata I mobili dovranno essere offerti in almeno 3 colori distinti del piano di lavoro, di cui uno riproducente finitura tipo legno.

Schermi bifronte di separazione dei piani di lavoro di postazioni aggregate, ancorabili

saldamente alle scrivanie, finitura in pannello ligneo con finitura melaminica o con

rivestimento in tessuto ignifugo di classe 1.

L’altezza di 30 cm va misurata dalla faccia superiore del piano di lavoro; il pannello

può avere uno sviluppo anche sotto il piano.

Tolleranze: Per le dimensioni dei piani di lavoro è consentita una tolleranza di ± 5 cm, per

l’altezza dei piani da terra è consentita una tolleranza pari a ± 1,5 cm in conformità a quanto

previsto dalla UNI EN 527-1

Dotazioni: Le scrivanie devono essere dotate di pannelli di schermatura frontale per la parte

sottostante al piano di lavoro (modesty panel), arretrati rispetto al bordo, realizzati in metallo

o in pannelli lignei con finitura melaminica o in laminato plastico

Le scrivanie devono essere dotate di piedini di livellamento regolabili per l’adeguamento alle

pavimentazioni.

Ogni mobile fornito dovrà essere accompagnato dalle informazioni sui prodotti da utilizzare

per la pulizia e per la manutenzione.

Elettrificazione: La struttura deve disporre, sia verticalmente che orizzontalmente, di

canalina portacavi ispezionabile, tale da consentire l’alloggiamento dei cavi e delle loro

eccedenze. Il sistema di cablaggio adottato deve consentire l’alloggiamento sottopiano di

prese elettriche, telefoniche, trasmissione dati, e deve inoltre consentire la fuoriuscita dei cavi

sul piano di lavoro attraverso fori presenti nello stesso (2 fori per i piani rettangolari, 1 per i

piani sagomati ad L).

Sono esclusi dalla fornitura elementi di impianti quali cavi conduttori, cavi telefonici, cavi di

rete ecc.

Caratteristiche costruttive: I sistemi di regolazione, qualora presenti, devono essere di facile

uso, e posizionati in modo da evitare azionamenti accidentali.

I bordi e gli angoli delle superfici superiori del piano di lavoro devono essere arrotondati con

raggio di curvatura minimo di 2 mm.

Tutte le scrivanie sono da intendersi per utilizzo con videoterminale, ed essere pertanto

conformi al disposto del D.Lgs. 626/94, integrato con modifiche dal D.Lgs. 242/96; tale

conformità deve essere verificata mediante la conformità ai seguenti requisiti.

• Le dimensioni funzionali delle scrivanie devono essere conformi a quanto prescritto

nella UNI EN 527-1.

• Tutti gli elementi esterni delle scrivanie devono essere conformi a quanto prescritto

dalla UNI EN 527-2 cap.3; in particolare i bordi, gli spigoli, gli angoli e le sporgenze

devono essere lisci ed arrotondati.

• Tutte le scrivanie non devono ribaltarsi quando sottoposte e prova secondo le modalità

della UNI EN 527-2.

• I piani di lavoro devono rispettare i requisiti elencati nella tabella 3.4 - Requisiti di

riflessione e colore del piano di lavoro.

Certificazioni richieste in originale o copia conforme

CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE E DI SICUREZZA
CARATTERISTICHE DI RESISTENZA E DURATA DELLA STRUTTURA

CARATTERISTICHE D RIFLESSIONE E COLORE DEL PIANO DI LAVORO

CARATTERISTICHE DELLE FINITURE

RESISTENZA DELLE FINITURE AI LIQUIDI FREDDI

I pannelli utilizzati per la realizzazione degli arredi devono essere prodotti al 100% con legno riciclato post consumo oppure gli arredi dovranno essere realizzati in legno massiccio certificato come proveniente da foreste gestite in modo sostenibile. É ritenuto conforme il pannello e/o il legname certificato con il marchio FSC e PEFC, FSC e PEFC riciclato; sono accettate attestazioni/certificati equivalenti.
*   *   *   *  

Cod. identificativo N°17

Scrivania con piano rettangolare

dimensioni cm.160x80x72h

Caratteristiche generali: Scrivania da lavoro con struttura portante metallica di tipologia a

montanti laterali e traversa di collegamento, piano di lavoro realizzato in pannelli derivati del

legno rivestiti su entrambe le facce con resine melaminiche o con laminato plastico.

Spessore minimo del piano di lavoro 2,5 cm, bordatura del piano realizzata in abs o altro

materiale analogo, stondata I mobili dovranno essere offerti in almeno 3 colori distinti del piano di lavoro, di cui

uno riproducente finitura tipo legno.

Schermi bifronte di separazione dei piani di lavoro di postazioni aggregate, ancorabili

saldamente alle scrivanie, finitura in pannello ligneo con finitura melaminica o con

rivestimento in tessuto ignifugo di classe 1.

L’altezza di 30 cm va misurata dalla faccia superiore del piano di lavoro; il pannello

può avere uno sviluppo anche sotto il piano.
Tolleranze: Per le dimensioni dei piani di lavoro è consentita una tolleranza di ± 5 cm, per

l’altezza dei piani da terra è consentita una tolleranza pari a ± 1,5 cm in conformità a quanto

previsto dalla UNI EN 527-1

Dotazioni: Le scrivanie devono essere dotate di pannelli di schermatura frontale per la parte

sottostante al piano di lavoro (modesty panel), arretrati rispetto al bordo, realizzati in metallo

o in pannelli lignei con finitura melaminica o in laminato plastico

Le scrivanie devono essere dotate di piedini di livellamento regolabili per l’adeguamento alle

pavimentazioni.

Ogni mobile fornito dovrà essere accompagnato dalle informazioni sui prodotti da utilizzare

per la pulizia e per la manutenzione.

Elettrificazione: La struttura deve disporre, sia verticalmente che orizzontalmente, di

canalina portacavi ispezionabile, tale da consentire l’alloggiamento dei cavi e delle loro

eccedenze. Il sistema di cablaggio adottato deve consentire l’alloggiamento sottopiano di

prese elettriche, telefoniche, trasmissione dati, e deve inoltre consentire la fuoriuscita dei cavi

sul piano di lavoro attraverso fori presenti nello stesso (2 fori per i piani rettangolari, 1 per i

piani sagomati ad L).

Sono esclusi dalla fornitura elementi di impianti quali cavi conduttori, cavi telefonici, cavi di

rete ecc.

Caratteristiche costruttive: I sistemi di regolazione, qualora presenti, devono essere di facile

uso, e posizionati in modo da evitare azionamenti accidentali.

I bordi e gli angoli delle superfici superiori del piano di lavoro devono essere arrotondati con

raggio di curvatura minimo di 2 mm.

Tutte le scrivanie sono da intendersi per utilizzo con videoterminale, ed essere pertanto

conformi al disposto del D.Lgs. 626/94, integrato con modifiche dal D.Lgs. 242/96; tale

conformità deve essere verificata mediante la conformità ai seguenti requisiti.

• Le dimensioni funzionali delle scrivanie devono essere conformi a quanto prescritto

nella UNI EN 527-1.

• Tutti gli elementi esterni delle scrivanie devono essere conformi a quanto prescritto

dalla UNI EN 527-2 cap.3; in particolare i bordi, gli spigoli, gli angoli e le sporgenze

devono essere lisci ed arrotondati.

• Tutte le scrivanie non devono ribaltarsi quando sottoposte e prova secondo le modalità

della UNI EN 527-2.

• I piani di lavoro devono rispettare i requisiti elencati nella tabella 3.4 - Requisiti di

riflessione e colore del piano di lavoro.

Certificazioni richieste in originale o copia conforme

CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE E DI SICUREZZA
CARATTERISTICHE DI RESISTENZA E DURATA DELLA STRUTTURA

CARATTERISTICHE D RIFLESSIONE E COLORE DEL PIANO DI LAVORO

CARATTERISTICHE DELLE FINITURE

I pannelli utilizzati per la realizzazione degli arredi devono essere prodotti al 100% con legno riciclato post consumo oppure gli arredi dovranno essere realizzati in legno massiccio certificato come proveniente da foreste gestite in modo sostenibile. É ritenuto conforme il pannello e/o il legname certificato con il marchio FSC e PEFC, FSC e PEFC riciclato; sono accettate attestazioni/certificati equivalenti.
*   *   *   *  

Cod. identificativo N°18

Cassettiera su ruote a 3 cassetti +1 cassettino porta-cancelleria

dimensioni.cm.42x56x64h

Caratteristiche generali: Cassettiera su ruote piroettanti con almeno 3 cassetti., completa di sistema di bloccaggio delle ruote, realizzata in metallo o in alternativa con pannelli derivati del

legno rivestiti con resine melaminiche o con laminato plastico, in analogia col piano di

lavoro della scrivania.

I cassetti devono avere la struttura in metallo.

La cassettiera dovrà essere offerta negli stessi colori presentati per le scrivanie.
Tolleranze: E’ consentita una tolleranza di ± 5 cm sui tre lati.

Dotazioni: Le cassettiere devono essere realizzate con cassetti scorrevoli su guide metalliche,

devono essere complete di serratura a blocco simultaneo di tutti i cassetti con chiave di tipo

piatto. Ogni mobile fornito dovrà essere accompagnato dalle informazioni sui prodotti da utilizzare

per la pulizia e per la manutenzione.

Caratteristiche costruttive: Tutti gli elementi esterni dei mobili devono essere conformi a

quanto prescritto dalla UNI EN 527-2 cap.3; in particolare i bordi, gli spigoli, gli angoli e le

sporgenze devono essere lisci ed arrotondati.

Caratteristiche tecniche: I mobili di servizio devono essere realizzati secondo le specifiche

tecnico - prestazionali di seguito riportate, ed in particolare devono rispettare i requisiti

minimi evidenziati nelle seguenti tabelle riferite a norme UNI o UNI EN in vigore, nei casi

applicabili.

Certificazioni richieste in originale o copia conforme

CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE E DI SICUREZZA
CARATTERISTICHE DI RESISTENZA E DURATA DELLA STRUTTURA

CARATTERISTICHE TECNICHE DEI COMPONENTI METALLICI

CARATTERISTICHE DELLE FINITURE

REQUISITI DELLE SUPERFICI AI LIQUIDI FREDDI

I pannelli utilizzati per la realizzazione degli arredi devono essere prodotti al 100% con legno riciclato post consumo oppure gli arredi dovranno essere realizzati in legno massiccio certificato come proveniente da foreste gestite in modo sostenibile. É ritenuto conforme il pannello e/o il legname certificato con il marchio FSC e PEFC, FSC e PEFC riciclato; sono accettate attestazioni/certificati equivalenti.
*   *   *   *  

Cod. identificativo N°19

Mobile basso ad ante cieche

 dimensioni: cm.90x45x72h

Caratteristiche generali:  I mobili dovranno essere realizzati con scocca in metallo verniciato o in alternativa in pannelli derivati del legno rivestiti con resine melaminiche; le ante e i top di copertura

dovranno essere realizzati nello stesso materiale dei piani di lavoro delle scrivanie, ovvero in

pannelli melaminici o laminati, con finiture analoghe.

Tolleranze: La dimensione in larghezza del modulo è accettata nell’intervallo base di 90/100

cm; oltre tale intervallo è consentita una tolleranza di ± 2 cm. al di sopra o al di sotto delle

misure.

Per la profondità è consentita una tolleranza di ± 5 cm.

Per l’altezza è consentita una tolleranza di ± 5 cm. 

Dotazioni: Tutti i mobili contenitori devono essere dotati di piedini di livellamento regolabili

per l’adeguamento alle pavimentazioni.

Le ante devono essere dotate di maniglie o sistemi equivalenti che non richiedano l’uso della

chiave come elemento di presa; le ante cieche dovranno essere dotate di serratura con chiavi

di tipo piatto pieghevole.

Le ante in vetro devono essere realizzate con cornice perimetrale in legno o metallo sulla

quale sono montati i vetri di sicurezza, le cerniere e la maniglia.

I mobili alti 72 cm devono avere almeno 1 ripiano interno, quelli alti 160 cm devono avere

almeno 3 ripiani interni, quelli alti 200 cm devono avere almeno 4 ripiani interni; i ripiani

interni devono essere spostabili e possono essere realizzati in metallo verniciato con bordi

piegati su più ordini o in pannelli derivati del legno rivestiti con resine melaminiche.

Certificazioni richieste in originale o copia conforme

CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE E DI SICUREZZA
CARATTERISTICHE DI RESISTENZA E DURATA DELLA STRUTTURA

CARATTERISTICHE TECNICHE DEI COMPONENTI METALLICI

CARATTERISTICHE DELLE FINITURE

REQUISITI DELLE SUPERFICI AI LIQUIDI FREDDI

I pannelli utilizzati per la realizzazione degli arredi devono essere prodotti al 100% con legno riciclato post consumo oppure gli arredi dovranno essere realizzati in legno massiccio certificato come proveniente da foreste gestite in modo sostenibile. É ritenuto conforme il pannello e/o il legname certificato con il marchio FSC e PEFC, FSC e PEFC riciclato; sono accettate attestazioni/certificati equivalenti.
*   *   *   *  

Cod. identificativo N°20

Mobile basso ad ante cieche

 dimensioni: cm.90x45x160h

Caratteristiche generali: I mobili dovranno essere realizzati con scocca in metallo verniciato o in alternativa in pannelli derivati del legno rivestiti con resine melaminiche; le ante e i top di copertura

dovranno essere realizzati nello stesso materiale dei piani di lavoro delle scrivanie, ovvero in

pannelli melaminici o laminati, con finiture analoghe.

Tolleranze: La dimensione in larghezza del modulo è accettata nell’intervallo base di 90/100

cm; oltre tale intervallo è consentita una tolleranza di ± 2 cm. al di sopra o al di sotto delle

misure

Per la profondità è consentita una tolleranza di ± 5 cm.

Per l’altezza è consentita una tolleranza di ± 5 cm. 

Dotazioni: Tutti i mobili contenitori devono essere dotati di piedini di livellamento regolabili

per l’adeguamento alle pavimentazioni.

Le ante devono essere dotate di maniglie o sistemi equivalenti che non richiedano l’uso della

chiave come elemento di presa; le ante cieche dovranno essere dotate di serratura con chiavi

di tipo piatto pieghevole.

Le ante in vetro devono essere realizzate con cornice perimetrale in legno o metallo sulla

quale sono montati i vetri di sicurezza, le cerniere e la maniglia.

I mobili alti 72 cm devono avere almeno 1 ripiano interno, quelli alti 160 cm devono avere

almeno 3 ripiani interni, quelli alti 200 cm devono avere almeno 4 ripiani interni; i ripiani

interni devono essere spostabili e possono essere realizzati in metallo verniciato con bordi

piegati su più ordini o in pannelli derivati del legno rivestiti con resine melaminiche.

Certificazioni richieste in originale o copia conforme

CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE E DI SICUREZZA
CARATTERISTICHE DI RESISTENZA E DURATA DELLA STRUTTURA

CARATTERISTICHE TECNICHE DEI COMPONENTI METALLICI

CARATTERISTICHE DELLE FINITURE

REQUISITI DELLE SUPERFICI AI LIQUIDI FREDDI

I pannelli utilizzati per la realizzazione degli arredi devono essere prodotti al 100% con legno riciclato post consumo oppure gli arredi dovranno essere realizzati in legno massiccio certificato come proveniente da foreste gestite in modo sostenibile. É ritenuto conforme il pannello e/o il legname certificato con il marchio FSC e PEFC, FSC e PEFC riciclato; sono accettate attestazioni/certificati equivalenti.
*   *   *   *  

Cod. identificativo N°21

Mobile alto a due livelli con ante cieche/vetrate

 dimensioni: cm.90x45x200h

Caratteristiche generali: I mobili dovranno essere realizzati con scocca in metallo verniciato o in alternativa in pannelli derivati del legno rivestiti con resine melaminiche; le ante e i top di copertura

dovranno essere realizzati nello stesso materiale dei piani di lavoro delle scrivanie, ovvero in

pannelli melaminici o laminati, con finiture analoghe.

Tolleranze: La dimensione in larghezza del modulo è accettata nell’intervallo base di 90/100

cm; oltre tale intervallo è consentita una tolleranza di ± 2 cm. al di sopra o al di sotto delle

misure

Per la profondità è consentita una tolleranza di ± 5 cm.

Per l’altezza è consentita una tolleranza di ± 5 cm. salvo che per la configurazione CFG.

2.A.3.1 che deve avere una altezza uguale a quella delle scrivanie.

Dotazioni: Tutti i mobili contenitori devono essere dotati di piedini di livellamento regolabili

per l’adeguamento alle pavimentazioni.

Le ante devono essere dotate di maniglie o sistemi equivalenti che non richiedano l’uso della

chiave come elemento di presa; le ante cieche dovranno essere dotate di serratura con chiavi

di tipo piatto pieghevole.

Le ante in vetro devono essere realizzate con cornice perimetrale in legno o metallo sulla

quale sono montati i vetri di sicurezza, le cerniere e la maniglia.

I mobili alti 72 cm devono avere almeno 1 ripiano interno, quelli alti 160 cm devono avere

almeno 3 ripiani interni, quelli alti 200 cm devono avere almeno 4 ripiani interni; i ripiani

interni devono essere spostabili e possono essere realizzati in metallo verniciato con bordi

piegati su più ordini o in pannelli derivati del legno rivestiti con resine melaminiche.

Certificazioni richieste in originale o copia conforme

CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE E DI SICUREZZA
CARATTERISTICHE DI RESISTENZA E DURATA DELLA STRUTTURA

CARATTERISTICHE TECNICHE DEI COMPONENTI METALLICI

CARATTERISTICHE DELLE FINITURE

REQUISITI DELLE SUPERFICI AI LIQUIDI FREDDI

I pannelli utilizzati per la realizzazione degli arredi devono essere prodotti al 100% con legno riciclato post consumo oppure gli arredi dovranno essere realizzati in legno massiccio certificato come proveniente da foreste gestite in modo sostenibile. É ritenuto conforme il pannello e/o il legname certificato con il marchio FSC e PEFC, FSC e PEFC riciclato; sono accettate attestazioni/certificati equivalenti.
*   *   *   *  

Cod. identificativo N°22

Mobile ad ante cieche battenti

 dimensioni: cm.100x45x200h

Caratteristiche generali: Mobili contenitori chiusi ad ante battenti, da destinare

ad archiviazione sia da ufficio che da locali archivio..

Le tipologie selezionate prevedono tutte il modulo base h 200 cm e il modulo sopralzo h 90

cm da sovrapporre al modulo base per raggiungere l’altezza totale di 290 cm.

I mobili dovranno essere realizzati integralmente in metallo.
Tutti i mobili dovranno essere offerti in almeno 2 colori differenti.

Tolleranze: E’ consentita una tolleranza dimensionale di ± 5 cm per i tre lati.

Dotazioni: Tutti i mobili contenitori h 200 devono essere dotati di piedini di livellamento

regolabili per l’adeguamento alle pavimentazioni.

Le ante devono essere dotate di maniglie o sistemi equivalenti di apertura senza l’uso della

chiave, dovranno inoltre essere dotate di serratura con chiavi di tipo piatto.

Le configurazioni larghe 150 e 180 cm dovranno essere divise in due scomparti affiancati per

mezzo di un setto divisorio centrale posto in verticale.

I mobili alti 200 cm devono avere almeno 4 ripiani interni, i sopralzi alti 90 cm devono avere

almeno 1 ripiano interno. I ripiani interni devono essere tutti spostabili.

I ripiani devono essere in metallo ed essere predisposti per l’alloggiamento delle cartelle

sospese .

Ogni mobile fornito dovrà essere accompagnato dalle informazioni sui prodotti da utilizzare

per la pulizia e per la manutenzione.

in metallo sulla quale sono montati i vetri, le cerniere e la maniglia.

I ripiani devono essere protetti contro la rimozione non intenzionale.

I componenti dei mobili contenitori con i quali l’utente potrebbe venire a contatto durante il

normale uso non devono avere bave e/o spigoli vivi; in particolare i bordi, gli spigoli, gli

angoli e le sporgenze devono essere lisci ed arrotondati; non vi devono inoltre essere tubi ad

estremità aperta.

Caratteristiche tecniche: I mobili contenitori devono essere realizzati secondo le specifiche

tecnico - prestazionali di seguito riportate, ed in particolare devono rispettare i requisiti

minimi evidenziati nelle seguenti tabelle riferite a norme UNI o UNI EN in vigore, nei casi

applicabili.

Certificazioni richieste in originale o copia conforme

CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE E DI SICUREZZA
CARATTERISTICHE DI RESISTENZA E DURATA DELLA STRUTTURA

CARATTERISTICHE TECNICHE DEI COMPONENTI METALLICI

CARATTERISTICHE DELLE FINITURE

REQUISITI DELLE SUPERFICI AI LIQUIDI FREDDI

*   *   *   *  

Cod. identificativo N°23

Mobile ad ante scorrevoli 

dimensioni cm 120x45x200h

Caratteristiche generali: Mobili contenitori chiusi ad ante scorrevoli, da destinare

ad archiviazione sia da ufficio che da locali archivio.

Le tipologie selezionate prevedono tutte il modulo base h 200 cm e il modulo sopralzo h 90

cm da sovrapporre al modulo base per raggiungere l’altezza totale di 290 cm.

I mobili dovranno essere realizzati integralmente in metallo.
Tutti i mobili dovranno essere offerti in almeno 2 colori differenti.

Tolleranze: E’ consentita una tolleranza dimensionale di ± 5 cm per i tre lati.

Dotazioni: Tutti i mobili contenitori h 200 devono essere dotati di piedini di livellamento

regolabili per l’adeguamento alle pavimentazioni.

Le ante devono essere dotate di maniglie o sistemi equivalenti di apertura senza l’uso della

chiave, dovranno inoltre essere dotate di serratura con chiavi di tipo piatto.

Le configurazioni larghe 150 e 180 cm dovranno essere divise in due scomparti affiancati per

mezzo di un setto divisorio centrale posto in verticale.

I mobili alti 200 cm devono avere almeno 4 ripiani interni, i sopralzi alti 90 cm devono avere

almeno 1 ripiano interno. I ripiani interni devono essere tutti spostabili.

I ripiani devono essere in metallo ed essere predisposti per l’alloggiamento delle cartelle

sospese .

Ogni mobile fornito dovrà essere accompagnato dalle informazioni sui prodotti da utilizzare

per la pulizia e per la manutenzione.

in metallo sulla quale sono montati i vetri, le cerniere e la maniglia.

I ripiani devono essere protetti contro la rimozione non intenzionale.

I componenti dei mobili contenitori con i quali l’utente potrebbe venire a contatto durante il

normale uso non devono avere bave e/o spigoli vivi; in particolare i bordi, gli spigoli, gli

angoli e le sporgenze devono essere lisci ed arrotondati; non vi devono inoltre essere tubi ad

estremità aperta.

Caratteristiche tecniche: I mobili contenitori devono essere realizzati secondo le specifiche

tecnico - prestazionali di seguito riportate, ed in particolare devono rispettare i requisiti

minimi evidenziati nelle seguenti tabelle riferite a norme UNI o UNI EN in vigore, nei casi

applicabili.

Certificazioni richieste in originale o copia conforme

CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE E DI SICUREZZA
CARATTERISTICHE DI RESISTENZA E DURATA DELLA STRUTTURA

CARATTERISTICHE TECNICHE DEI COMPONENTI METALLICI

CARATTERISTICHE DELLE FINITURE

REQUISITI DELLE SUPERFICI AI LIQUIDI FREDDI

*   *   *   *  

Cod. identificativo N°24

Mobile ad ante scorrevoli 

dimensioni cm 180x45x200h

Caratteristiche generali: Mobili contenitori chiusi ad ante scorrevoli, da destinare

ad archiviazione sia da ufficio che da locali archivio.

Le tipologie selezionate prevedono tutte il modulo base h 200 cm e il modulo sopralzo h 90

cm da sovrapporre al modulo base per raggiungere l’altezza totale di 290 cm.

I mobili dovranno essere realizzati integralmente in metallo.
Tutti i mobili dovranno essere offerti in almeno 2 colori differenti.

Tolleranze: E’ consentita una tolleranza dimensionale di ± 5 cm per i tre lati.

Dotazioni: Tutti i mobili contenitori h 200 devono essere dotati di piedini di livellamento

regolabili per l’adeguamento alle pavimentazioni.

Le ante devono essere dotate di maniglie o sistemi equivalenti di apertura senza l’uso della

chiave, dovranno inoltre essere dotate di serratura con chiavi di tipo piatto.

Le configurazioni larghe 150 e 180 cm dovranno essere divise in due scomparti affiancati per

mezzo di un setto divisorio centrale posto in verticale.

I mobili alti 200 cm devono avere almeno 4 ripiani interni, i sopralzi alti 90 cm devono avere

almeno 1 ripiano interno. I ripiani interni devono essere tutti spostabili.

I ripiani devono essere in metallo ed essere predisposti per l’alloggiamento delle cartelle

sospese .

Ogni mobile fornito dovrà essere accompagnato dalle informazioni sui prodotti da utilizzare

per la pulizia e per la manutenzione.

in metallo sulla quale sono montati i vetri, le cerniere e la maniglia.

I ripiani devono essere protetti contro la rimozione non intenzionale.

I componenti dei mobili contenitori con i quali l’utente potrebbe venire a contatto durante il

normale uso non devono avere bave e/o spigoli vivi; in particolare i bordi, gli spigoli, gli

angoli e le sporgenze devono essere lisci ed arrotondati; non vi devono inoltre essere tubi ad

estremità aperta.

Caratteristiche tecniche: I mobili contenitori devono essere realizzati secondo le specifiche

tecnico - prestazionali di seguito riportate, ed in particolare devono rispettare i requisiti

minimi evidenziati nelle seguenti tabelle riferite a norme UNI o UNI EN in vigore, nei casi

applicabili.

Certificazioni richieste in originale o copia conforme

CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE E DI SICUREZZA
CARATTERISTICHE DI RESISTENZA E DURATA DELLA STRUTTURA

CARATTERISTICHE TECNICHE DEI COMPONENTI METALLICI

CARATTERISTICHE DELLE FINITURE

REQUISITI DELLE SUPERFICI AI LIQUIDI FREDDI

*   *   *   *  

Cod. identificativo N°25

Mobile ad ante vetrate scorrevoli 

dimensioni cm 180x45x200h

Caratteristiche generali: Mobili contenitori chiusi ad ante scorrevoli, da destinare

ad archiviazione sia da ufficio che da locali archivio.

Tra i mobili ad ante scorrevoli è prevista la tipologia ad ante vetrate, ritenuta idonea ad

una archiviazione corrente da ufficio in quanto consente di visualizzare il contenuto.

Le tipologie selezionate prevedono tutte il modulo base h 200 cm e il modulo sopralzo h 90

cm da sovrapporre al modulo base per raggiungere l’altezza totale di 290 cm.

I mobili dovranno essere realizzati integralmente in metallo.
Tutti i mobili dovranno essere offerti in almeno 2 colori differenti.

Tolleranze: E’ consentita una tolleranza dimensionale di ± 5 cm per i tre lati.

Dotazioni: Tutti i mobili contenitori h 200 devono essere dotati di piedini di livellamento

regolabili per l’adeguamento alle pavimentazioni.

Le ante devono essere dotate di maniglie o sistemi equivalenti di apertura senza l’uso della

chiave, dovranno inoltre essere dotate di serratura con chiavi di tipo piatto.

Le configurazioni larghe 150 e 180 cm dovranno essere divise in due scomparti affiancati per

mezzo di un setto divisorio centrale posto in verticale.

I mobili alti 200 cm devono avere almeno 4 ripiani interni, i sopralzi alti 90 cm devono avere

almeno 1 ripiano interno. I ripiani interni devono essere tutti spostabili.

I ripiani devono essere in metallo ed essere predisposti per l’alloggiamento delle cartelle

sospese .

Ogni mobile fornito dovrà essere accompagnato dalle informazioni sui prodotti da utilizzare

per la pulizia e per la manutenzione.

in metallo sulla quale sono montati i vetri, le cerniere e la maniglia.

Il vetro costituente le ante o altre parti la cui area sia ≥ 0,1 m2 , deve essere di tipo temprato

come definito dalla UNI EN 12150, o di tipo stratificato come definito dalla UNI EN ISO 12543.

I ripiani devono essere protetti contro la rimozione non intenzionale.

I componenti dei mobili contenitori con i quali l’utente potrebbe venire a contatto durante il

normale uso non devono avere bave e/o spigoli vivi; in particolare i bordi, gli spigoli, gli

angoli e le sporgenze devono essere lisci ed arrotondati; non vi devono inoltre essere tubi ad

estremità aperta.

Caratteristiche tecniche: I mobili contenitori devono essere realizzati secondo le specifiche

tecnico - prestazionali di seguito riportate, ed in particolare devono rispettare i requisiti

minimi evidenziati nelle seguenti tabelle riferite a norme UNI o UNI EN in vigore, nei casi

applicabili.

Certificazioni richieste in originale o copia conforme

CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE E DI SICUREZZA
CARATTERISTICHE DI RESISTENZA E DURATA DELLA STRUTTURA

CARATTERISTICHE TECNICHE DEI COMPONENTI METALLICI

CARATTERISTICHE DELLE FINITURE

REQUISITI DELLE SUPERFICI AI LIQUIDI FREDDI

*   *   *   *  

Cod. identificativo N°26

Mobile ad ante vetrate scorrevoli 

dimensioni cm 120x45x200h

Caratteristiche generali: Mobili contenitori chiusi ad ante scorrevoli, da destinare

ad archiviazione sia da ufficio che da locali archivio.

Tra i mobili ad ante scorrevoli è prevista la tipologia ad ante vetrate, ritenuta idonea ad

una archiviazione corrente da ufficio in quanto consente di visualizzare il contenuto.

Le tipologie selezionate prevedono tutte il modulo base h 200 cm e il modulo sopralzo h 90

cm da sovrapporre al modulo base per raggiungere l’altezza totale di 290 cm.

I mobili dovranno essere realizzati integralmente in metallo.
Tutti i mobili dovranno essere offerti in almeno 2 colori differenti.

Tolleranze: E’ consentita una tolleranza dimensionale di ± 5 cm per i tre lati.

Dotazioni: Tutti i mobili contenitori h 200 devono essere dotati di piedini di livellamento

regolabili per l’adeguamento alle pavimentazioni.

Le ante devono essere dotate di maniglie o sistemi equivalenti di apertura senza l’uso della

chiave, dovranno inoltre essere dotate di serratura con chiavi di tipo piatto.

Le configurazioni larghe 150 e 180 cm dovranno essere divise in due scomparti affiancati per

mezzo di un setto divisorio centrale posto in verticale.

I mobili alti 200 cm devono avere almeno 4 ripiani interni, i sopralzi alti 90 cm devono avere

almeno 1 ripiano interno. I ripiani interni devono essere tutti spostabili.

I ripiani devono essere in metallo ed essere predisposti per l’alloggiamento delle cartelle

sospese .

Ogni mobile fornito dovrà essere accompagnato dalle informazioni sui prodotti da utilizzare

per la pulizia e per la manutenzione.

in metallo sulla quale sono montati i vetri, le cerniere e la maniglia.

Il vetro costituente le ante o altre parti la cui area sia ≥ 0,1 m2 , deve essere di tipo temprato

come definito dalla UNI EN 12150, o di tipo stratificato come definito dalla UNI EN ISO

12543.

I ripiani devono essere protetti contro la rimozione non intenzionale.

I componenti dei mobili contenitori con i quali l’utente potrebbe venire a contatto durante il

normale uso non devono avere bave e/o spigoli vivi; in particolare i bordi, gli spigoli, gli

angoli e le sporgenze devono essere lisci ed arrotondati; non vi devono inoltre essere tubi ad

estremità aperta.

Caratteristiche tecniche: I mobili contenitori devono essere realizzati secondo le specifiche

tecnico - prestazionali di seguito riportate, ed in particolare devono rispettare i requisiti

minimi evidenziati nelle seguenti tabelle riferite a norme UNI o UNI EN in vigore, nei casi

applicabili.

Certificazioni richieste in originale o copia conforme

CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE E DI SICUREZZA
CARATTERISTICHE DI RESISTENZA E DURATA DELLA STRUTTURA

CARATTERISTICHE TECNICHE DEI COMPONENTI METALLICI

CARATTERISTICHE DELLE FINITURE

REQUISITI DELLE SUPERFICI AI LIQUIDI FREDDI

*   *   *   *  

Cod. identificativo N°27

Sopralzo per mobile ad ante scorrevoli

dimensioni cm 120x45x88h

Caratteristiche generali: Mobili contenitori chiusi ad ante scorrevoli, da destinare

ad archiviazione sia da ufficio che da locali archivio.

Le tipologie selezionate prevedono tutte il modulo base h 200 cm e il modulo sopralzo h 90

cm da sovrapporre al modulo base per raggiungere l’altezza totale di 290 cm.

I mobili dovranno essere realizzati integralmente in metallo.
Tutti i mobili dovranno essere offerti in almeno 2 colori differenti.

Tolleranze: E’ consentita una tolleranza dimensionale di ± 5 cm per i tre lati.

Dotazioni: Tutti i mobili contenitori h 200 devono essere dotati di piedini di livellamento

regolabili per l’adeguamento alle pavimentazioni.

Le ante devono essere dotate di maniglie o sistemi equivalenti di apertura senza l’uso della

chiave, dovranno inoltre essere dotate di serratura con chiavi di tipo piatto.

Le configurazioni larghe 150 e 180 cm dovranno essere divise in due scomparti affiancati per

mezzo di un setto divisorio centrale posto in verticale.

I mobili alti 200 cm devono avere almeno 4 ripiani interni, i sopralzi alti 90 cm devono avere

almeno 1 ripiano interno. I ripiani interni devono essere tutti spostabili.

I ripiani devono essere in metallo ed essere predisposti per l’alloggiamento delle cartelle

sospese .

Ogni mobile fornito dovrà essere accompagnato dalle informazioni sui prodotti da utilizzare

per la pulizia e per la manutenzione.

in metallo sulla quale sono montati i vetri, le cerniere e la maniglia.

I ripiani devono essere protetti contro la rimozione non intenzionale.

I componenti dei mobili contenitori con i quali l’utente potrebbe venire a contatto durante il

normale uso non devono avere bave e/o spigoli vivi; in particolare i bordi, gli spigoli, gli

angoli e le sporgenze devono essere lisci ed arrotondati; non vi devono inoltre essere tubi ad

estremità aperta.

Caratteristiche tecniche: I mobili contenitori devono essere realizzati secondo le specifiche

tecnico - prestazionali di seguito riportate, ed in particolare devono rispettare i requisiti

minimi evidenziati nelle seguenti tabelle riferite a norme UNI o UNI EN in vigore, nei casi

applicabili.

Certificazioni richieste in originale o copia conforme

CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE E DI SICUREZZA
CARATTERISTICHE DI RESISTENZA E DURATA DELLA STRUTTURA

CARATTERISTICHE TECNICHE DEI COMPONENTI METALLICI

CARATTERISTICHE DELLE FINITURE

REQUISITI DELLE SUPERFICI AI LIQUIDI FREDDI

*   *   *   *  

Cod. identificativo N°28

Sopralzo per mobile ad ante scorrevoli

dimensioni cm 180x45x88h

Caratteristiche generali: Mobili contenitori chiusi ad ante scorrevoli, da destinare

ad archiviazione sia da ufficio che da locali archivio.

Le tipologie selezionate prevedono tutte il modulo base h 200 cm e il modulo sopralzo h 90

cm da sovrapporre al modulo base per raggiungere l’altezza totale di 290 cm.

I mobili dovranno essere realizzati integralmente in metallo.
Tutti i mobili dovranno essere offerti in almeno 2 colori differenti.

Tolleranze: E’ consentita una tolleranza dimensionale di ± 5 cm per i tre lati.

Dotazioni: Tutti i mobili contenitori h 200 devono essere dotati di piedini di livellamento

regolabili per l’adeguamento alle pavimentazioni.

Le ante devono essere dotate di maniglie o sistemi equivalenti di apertura senza l’uso della

chiave, dovranno inoltre essere dotate di serratura con chiavi di tipo piatto.

Le configurazioni larghe 150 e 180 cm dovranno essere divise in due scomparti affiancati per

mezzo di un setto divisorio centrale posto in verticale.

I mobili alti 200 cm devono avere almeno 4 ripiani interni, i sopralzi alti 90 cm devono avere

almeno 1 ripiano interno. I ripiani interni devono essere tutti spostabili.

I ripiani devono essere in metallo ed essere predisposti per l’alloggiamento delle cartelle

sospese .

Ogni mobile fornito dovrà essere accompagnato dalle informazioni sui prodotti da utilizzare

per la pulizia e per la manutenzione.

in metallo sulla quale sono montati i vetri, le cerniere e la maniglia.

I ripiani devono essere protetti contro la rimozione non intenzionale.

I componenti dei mobili contenitori con i quali l’utente potrebbe venire a contatto durante il

normale uso non devono avere bave e/o spigoli vivi; in particolare i bordi, gli spigoli, gli

angoli e le sporgenze devono essere lisci ed arrotondati; non vi devono inoltre essere tubi ad

estremità aperta.

Caratteristiche tecniche: I mobili contenitori devono essere realizzati secondo le specifiche

tecnico - prestazionali di seguito riportate, ed in particolare devono rispettare i requisiti

minimi evidenziati nelle seguenti tabelle riferite a norme UNI o UNI EN in vigore, nei casi

applicabili.

Certificazioni richieste in originale o copia conforme

CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE E DI SICUREZZA
CARATTERISTICHE DI RESISTENZA E DURATA DELLA STRUTTURA

CARATTERISTICHE TECNICHE DEI COMPONENTI METALLICI

CARATTERISTICHE DELLE FINITURE

REQUISITI DELLE SUPERFICI AI LIQUIDI FREDDI

*   *   *   *  

Cod. identificativo N°29

Sopralzo per mobile ad ante scorrevoli

dimensioni cm 120x45x88h

Caratteristiche generali: Mobili contenitori chiusi ad ante scorrevoli, da destinare

ad archiviazione sia da ufficio che da locali archivio.

Tra i mobili ad ante scorrevoli è prevista la tipologia ad ante vetrate, ritenuta idonea ad

una archiviazione corrente da ufficio in quanto consente di visualizzare il contenuto.

Le tipologie selezionate prevedono tutte il modulo base h 200 cm e il modulo sopralzo h 90

cm da sovrapporre al modulo base per raggiungere l’altezza totale di 290 cm.

I mobili dovranno essere realizzati integralmente in metallo.
Tutti i mobili dovranno essere offerti in almeno 2 colori differenti.

Tolleranze: E’ consentita una tolleranza dimensionale di ± 5 cm per i tre lati.

Dotazioni: Tutti i mobili contenitori h 200 devono essere dotati di piedini di livellamento

regolabili per l’adeguamento alle pavimentazioni.

Le ante devono essere dotate di maniglie o sistemi equivalenti di apertura senza l’uso della

chiave, dovranno inoltre essere dotate di serratura con chiavi di tipo piatto.

Le configurazioni larghe 150 e 180 cm dovranno essere divise in due scomparti affiancati per

mezzo di un setto divisorio centrale posto in verticale.

I mobili alti 200 cm devono avere almeno 4 ripiani interni, i sopralzi alti 90 cm devono avere

almeno 1 ripiano interno. I ripiani interni devono essere tutti spostabili.

I ripiani devono essere in metallo ed essere predisposti per l’alloggiamento delle cartelle

sospese .

Ogni mobile fornito dovrà essere accompagnato dalle informazioni sui prodotti da utilizzare

per la pulizia e per la manutenzione.

in metallo sulla quale sono montati i vetri, le cerniere e la maniglia.

Il vetro costituente le ante o altre parti la cui area sia ≥ 0,1 m2 , deve essere di tipo temprato

come definito dalla UNI EN 12150, o di tipo stratificato come definito dalla UNI EN ISO

12543.

I ripiani devono essere protetti contro la rimozione non intenzionale.

I componenti dei mobili contenitori con i quali l’utente potrebbe venire a contatto durante il

normale uso non devono avere bave e/o spigoli vivi; in particolare i bordi, gli spigoli, gli

angoli e le sporgenze devono essere lisci ed arrotondati; non vi devono inoltre essere tubi ad

estremità aperta.

Caratteristiche tecniche: I mobili contenitori devono essere realizzati secondo le specifiche

tecnico - prestazionali di seguito riportate, ed in particolare devono rispettare i requisiti

minimi evidenziati nelle seguenti tabelle riferite a norme UNI o UNI EN in vigore, nei casi

applicabili.

Certificazioni richieste in originale o copia conforme

CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE E DI SICUREZZA
CARATTERISTICHE DI RESISTENZA E DURATA DELLA STRUTTURA

CARATTERISTICHE TECNICHE DEI COMPONENTI METALLICI

CARATTERISTICHE DELLE FINITURE

REQUISITI DELLE SUPERFICI AI LIQUIDI FREDDI

*   *   *   *  

Cod. identificativo N°30

Sopralzo per mobile ad ante vetrate scorrevoli

dimensioni cm 180x45x88h

Caratteristiche generali: Mobili contenitori chiusi ad ante scorrevoli, da destinare

ad archiviazione sia da ufficio che da locali archivio.

Tra i mobili ad ante scorrevoli è prevista la tipologia ad ante vetrate, ritenuta idonea ad

una archiviazione corrente da ufficio in quanto consente di visualizzare il contenuto.

Le tipologie selezionate prevedono tutte il modulo base h 200 cm e il modulo sopralzo h 90

cm da sovrapporre al modulo base per raggiungere l’altezza totale di 290 cm.

I mobili dovranno essere realizzati integralmente in metallo.
Tutti i mobili dovranno essere offerti in almeno 2 colori differenti.

Tolleranze: E’ consentita una tolleranza dimensionale di ± 5 cm per i tre lati.

Dotazioni: Tutti i mobili contenitori h 200 devono essere dotati di piedini di livellamento

regolabili per l’adeguamento alle pavimentazioni.

Le ante devono essere dotate di maniglie o sistemi equivalenti di apertura senza l’uso della

chiave, dovranno inoltre essere dotate di serratura con chiavi di tipo piatto.

Le configurazioni larghe 150 e 180 cm dovranno essere divise in due scomparti affiancati per

mezzo di un setto divisorio centrale posto in verticale.

I mobili alti 200 cm devono avere almeno 4 ripiani interni, i sopralzi alti 90 cm devono avere

almeno 1 ripiano interno. I ripiani interni devono essere tutti spostabili.

I ripiani devono essere in metallo ed essere predisposti per l’alloggiamento delle cartelle

sospese .

Ogni mobile fornito dovrà essere accompagnato dalle informazioni sui prodotti da utilizzare

per la pulizia e per la manutenzione.

in metallo sulla quale sono montati i vetri, le cerniere e la maniglia.

Il vetro costituente le ante o altre parti la cui area sia ≥ 0,1 m2 , deve essere di tipo temprato

come definito dalla UNI EN 12150, o di tipo stratificato come definito dalla UNI EN ISO

12543.

I ripiani devono essere protetti contro la rimozione non intenzionale.

I componenti dei mobili contenitori con i quali l’utente potrebbe venire a contatto durante il

normale uso non devono avere bave e/o spigoli vivi; in particolare i bordi, gli spigoli, gli

angoli e le sporgenze devono essere lisci ed arrotondati; non vi devono inoltre essere tubi ad

estremità aperta.

Caratteristiche tecniche: I mobili contenitori devono essere realizzati secondo le specifiche

tecnico - prestazionali di seguito riportate, ed in particolare devono rispettare i requisiti

minimi evidenziati nelle seguenti tabelle riferite a norme UNI o UNI EN in vigore, nei casi

applicabili.

Certificazioni richieste in originale o copia conforme

CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE E DI SICUREZZA
CARATTERISTICHE DI RESISTENZA E DURATA DELLA STRUTTURA

CARATTERISTICHE TECNICHE DEI COMPONENTI METALLICI

CARATTERISTICHE DELLE FINITURE

REQUISITI DELLE SUPERFICI AI LIQUIDI FREDDI

*   *   *   *  

Cod. identificativo N°31

Armadio metallico portaregistri a 20 caselle

dimensioni cm 90x35x200h

Caratteristiche generali: Mobile chiuso, da destinare ad archiviazione registri scolastici.

I mobili dovranno essere realizzati integralmente in metallo.
Tutti i mobili dovranno essere offerti in almeno 2 colori differenti.

Tolleranze: E’ consentita una tolleranza dimensionale di ± 5 cm per i tre lati.

Dotazioni: Tutti i mobili contenitori h 200 devono essere dotati di piedini di livellamento

regolabili per l’adeguamento alle pavimentazioni.

Le ante devono essere dotate di maniglie o sistemi equivalenti di apertura senza l’uso della

chiave, dovranno inoltre essere dotate di serratura con chiavi di tipo piatto.

Ogni mobile fornito dovrà essere accompagnato dalle informazioni sui prodotti da utilizzare

per la pulizia e per la manutenzione in metallo sulla quale sono montati i vetri, le cerniere e la maniglia.

I componenti dei mobili contenitori con i quali l’utente potrebbe venire a contatto durante il

normale uso non devono avere bave e/o spigoli vivi; in particolare i bordi, gli spigoli, gli

angoli e le sporgenze devono essere lisci ed arrotondati; non vi devono inoltre essere tubi ad

estremità aperta.

Caratteristiche tecniche: I mobili contenitori devono essere realizzati secondo le specifiche

tecnico - prestazionali di seguito riportate, ed in particolare devono rispettare i requisiti

minimi evidenziati nelle seguenti tabelle riferite a norme UNI o UNI EN in vigore, nei casi

applicabili.

Certificazioni richieste in originale o copia conforme

CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE E DI SICUREZZA
CARATTERISTICHE DI RESISTENZA E DURATA DELLA STRUTTURA

CARATTERISTICHE TECNICHE DEI COMPONENTI METALLICI

CARATTERISTICHE DELLE FINITURE

REQUISITI DELLE SUPERFICI AI LIQUIDI FREDDI

*   *   *   *  

Cod. identificativo N°32

Classificatore metallico a 4 cassetti

dimensioni cm 50x68x140h

Caratteristiche generali: Mobili contenitori chiusi ad ante scorrevoli, da destinare

ad archiviazione sia da ufficio che da locali archivio. cassetti scorrevoli montati su guide telescopiche ad estrazione totale dotate di cuscinetti a sfera.

I cassetti dovranno essere dotati di asole per i separatori e per contenere le cartelle sospese di dimensioni standard; top superiore con spigoli arrotondati; i mobili dovranno essere realizzati integralmente in metallo.
Tutti i mobili dovranno essere offerti in almeno 2 colori differenti.

Tolleranze: E’ consentita una tolleranza dimensionale di ± 5 cm per i tre lati.

Dotazioni: Tutti i mobili contenitori h 200 devono essere dotati di piedini di livellamento

regolabili per l’adeguamento alle pavimentazioni.

Le ante devono essere dotate di maniglie o sistemi equivalenti di apertura senza l’uso della

chiave, dovranno inoltre essere dotate di serratura con chiavi di tipo piatto.

Le configurazioni larghe 150 e 180 cm dovranno essere divise in due scomparti affiancati per

mezzo di un setto divisorio centrale posto in verticale.

I mobili alti 200 cm devono avere almeno 4 ripiani interni, i sopralzi alti 90 cm devono avere

almeno 1 ripiano interno. I ripiani interni devono essere tutti spostabili.

I ripiani devono essere in metallo ed essere predisposti per l’alloggiamento delle cartelle

sospese .

Ogni mobile fornito dovrà essere accompagnato dalle informazioni sui prodotti da utilizzare

per la pulizia e per la manutenzione.

in metallo sulla quale sono montati i vetri, le cerniere e la maniglia.

Il vetro costituente le ante o altre parti la cui area sia ≥ 0,1 m2 , deve essere di tipo temprato

come definito dalla UNI EN 12150, o di tipo stratificato come definito dalla UNI EN ISO

12543.

I ripiani devono essere protetti contro la rimozione non intenzionale.

I componenti dei mobili contenitori con i quali l’utente potrebbe venire a contatto durante il

normale uso non devono avere bave e/o spigoli vivi; in particolare i bordi, gli spigoli, gli

angoli e le sporgenze devono essere lisci ed arrotondati; non vi devono inoltre essere tubi ad

estremità aperta.

Caratteristiche tecniche: I mobili contenitori devono essere realizzati secondo le specifiche

tecnico - prestazionali di seguito riportate, ed in particolare devono rispettare i requisiti

minimi evidenziati nelle seguenti tabelle riferite a norme UNI o UNI EN in vigore, nei casi

applicabili.

Certificazioni richieste in originale o copia conforme

CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE E DI SICUREZZA
CARATTERISTICHE DI RESISTENZA E DURATA DELLA STRUTTURA

CARATTERISTICHE TECNICHE DEI COMPONENTI METALLICI

CARATTERISTICHE DELLE FINITURE

REQUISITI DELLE SUPERFICI AI LIQUIDI FREDDI

Cod. identificativo N°33

Attacapanni tipo omomorto

Attacapanni del tipo omomorto formato da un piedistallo con otto posti appendabiti, realizzato con tubo in acciaio verniciato a polveri epossidiche da 50 mm. dotato di portaombrelli  vaschetta gocciolatoio in materiale plastico. 

*   *   *   *  *   *   *   *  

*   *   *   *  

